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Piir Betonschalungen bestimmter 
Abstandshalter 



Die Erfindung betrifft einen fiir Betonschaluncen be- 
stimmten AbstsLCidshalter mat zv/ei Druckgliedern, der 
den lichten Abstand der Schalhaute zweier einander 
gegeniiberstehender und gegeneinaoider z-tjspannender 
Schalplatten bestimmt imd der sich iiber die Druck- 
glieder gegen den eine Bohrung fiir ein Spannglied uun- 
grenzenden Bereich der Schalhaut abstiitzt, v/obei 
ztimindest eines der beiden Druckglieder einen Quer- 
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schnitt aufweist, der kleiner ist als der Querschnitt 
der Bohrxixig^ so dafl das Druckelied durch die Bolming 
hindurch zwiochen die Schalhaute einfiihrbar ist. 

Bei einer bekannten derarticon Anordnung (Prospelct 
Betomax 73 der Firna Betomax, Kaarst, S. 35) ist 

in die Bohrxxng der Schalhaut mit PrcBsitz eine mit 
InnengevrLnde versehenc Hiilse eingcsetzt, deren lichter 
Imiendurchmesser groBer ist als der AuBendurchmesscr 

r 

der Kegel eines Kegcl-Abstandshalters, der durch ein 
Distanzrohr gebildet ist, an dessen beiden Enden je 
ein Kegel angeordnat ist. Die Hiilse weist einen Plansch 
auf , mit dem sie an der Schalflache der .Schalhaut an- 
liegt. Wenn der Al^standshalter durch die Hiilsen hin- 
durch in den Zwischenraxm zwischen den Schalhaut en 
eingeschoben ist, v;ird eine v/eitere Hiilse mit AuBen- 
gewinde, deren lichter Innendxirchmesser kleiner ist 
als der AuBendurchmesser der Kegel, in die erstgenarinte 
Hiilse eingeschraubt \znd kommt innerhalb der erstge- 
nannt en Hiilse , an der Basis des Kegels, der das Druck- 
glied des Distanzhalters bildet, zur Anlage. Der Ab- 
standshalter stiitzt sich also iiber die beiden Hiilsen 
und den Flasch an. der Schalhaut ab und sichert dadurch 
einen von der Lange des Abstandshalters abhangigen 
Hindestabstand zuischen den beiden Schalhauten. Urn 
ein Auseinanderweichen der Schalplatten zu verhindern, 
ist durch die Hiilsen und durch den Abstandshalter 
ein Gewindestab gefiihrt, auf dem Spannmittel angeordnet 
werden konnen, mit denen die Schalplatten gegenein- 
ander verspannt vrerden konnen. Fiir die Funktion des 
Abstandshalters ist es Jedoch nicht notwendig, dafl 
derartige Spannmittel vorhanden sind. Wenn sich heraus- 
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stellt, dalJ der Abstandshalter an derjenigen Stcl3e, 
an der die Bohrung angcordnct ist, nicht zwischcn die 
Schalhiiute eingefuhrt werdcn kann, well teispiclsweise 
Bev/ehnmgseisen im Weg sind, rauB an einer geeigneten 
anderen Stelle ein Loch in die Schalhaut gebohrt werden 
iind von der Schalflache her die den Flansch aufv/eisende 
Hiilse eingesetzt werden. Eine derartige nachtragliche 
Anderung der Lage der Bohrung kann auch dann erforderlich 
sein, wenn sich nach dem Schalen herausstellt, daB sich 
die Bohrungen in den einander gegeniiherstchenden Schal- 
haut en nicht hinxcichcnd gcnau gegeniiher liegen, so 
daB aus diesem Grunde kein Abstandshalter eingesetzt 
werden kann. Das Einsetzen der den Plansch aufweisendcn 
Hiilse in die nachtraglich angebrachte Borhung von der 
Schalflache her ist luastandlich \ind kann dann,' v/enn die 
beidcn einander gcgenuborctehenden Schalplatten bereits 
zum Betonieren aufgestellt sind und wenn der Abstand 
der 3ohr\uig vom Rand der Sohalplatten zu groB ist, nur 
vorgenoininen werden, v/enn mindestens eine der Schalplatten 
wieder abgebaut vrird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrvinde, diese Hach- 
teile zu vermeiden. Die Erfindung besteht darin^ daB 
der Querschnitt des Druckglieds iiber den Bohrungs- 
durchiaesser hinaus vergroBerbar ist* 

Der Vorteil der Erfind\ing besteht darin, daB das Druck- 
glied dann, wenn es durch die Bohrvuig zv^ischen die 
Schalhaute eingefuhrt worden ist imd wenn sein Quer- 
schnitt iiber den Bohr\mgsdruchmesser hinaus vergroBert 
worden isti . unmittelbeir an der Schalhaut anliegt 
und dafl daher zum Abstiitzen des Druckglieds an der 
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Schalhaut keine beaonderen, erst jeweils einzusetzenden 
Teile erforderlich sind. Es ict zwar in vielen Fallen 
zweckmailig, aber nicht \mbodinEt erforderlich, daB dor 
Abstandshalter ahnlich wie bei der bekannten Anordnune 
aus mehrercn Teilen besteht. Der Vorteil der Er- 
findung kommt auch dann zur Geltung, wenn lediglich 
der Querschnitt eineo der Dnjckclioder vercroBerbar 
ist; in diesem Palle nuB lediglich diejenige der Schal- 
platten, an der das Druckglied mit dem vergroBerbaren 
Querschnitt zur Anlage komiaen soil, eine Bohrting auf- 
weisen. Das andere Druckglied und somit der ganze Ab- 
standshalter kann durch diesc Bohrung zwischen die 
Schalhaute eingcfiihrt werdon, wenn es einen geniigend 
kleinen Durchmosser aufweist; falls dies nicht der 
Fall ist, kann es vor dcm endgultigen Montieren der 
Schalplatten zwischen die Schalhaute gebracht werden 
und an der Schalhaut, an der es zur Anlage kommt, in 
beliebiger Weise gehalten vferdcn, beiepielsweise mit 
Hilfe eines Spannstabs, der durch oin Loch in dieser 
Schalhaut gefuhrt ist, dessen Durchmesser kleiner ist 
als der Durchmesser des nicht vergroBerbaren Druck- 
glieds. 

Die VergroBerung des Querschnitts des Druckglieds kann 
durch Teile bewirkt werden, die am Druckglied verschi.eb- 
bar Oder schwenkbar so gelagert sind, daB bei einer 
iinderung ihrer Lage die gevninschte Querschnitt sanderung 
eintritt. Vor der VergroBerung des Querschnitts 
konnen diese Teile ganz oder teil\*eise im Druckstuck 
versenkt sein. Es gentigt, wenn der Querschnitt des 
Druckglieds lediglich an einer einzigen Stelle genugend 
stark vergroBert wird, es ist also nicht erforderlich. 
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dafi der Querschnitt dos DruckGlieda allseitig ver- 
CroBert wird. Die Laseanderunc der beweclich am Druck- 
glied gelagerten Telle kann beiopielsv/eise unter dem 
Einflufl der Schwerkraft erfolgen, es konnen abcr auch 
hicrfiir besondere BctatiGungseinrichtungcn vorgo- 
aehen sain. 

Bei einer AusfiihinmGsfonn der Erfindxing waist das 
Druckglied mindestens ein verformbares Tail auf , durch 
dessen Verformung die Quercchnittsanderung bewirkt • 
vfird. Hierdurch ist es moglich, wie spater noch ge- 
zeigt v/ird, verhaltniGiaaBig einfach gebaute Druck- 
glieder zu schaffen. Es ist moglich, durch die Ver- 
rormung die Lage von am Druckglied beweglich gelagerten 
Teilen zu andern, die zur Anlage an der Schalhaut 
bestimmt sind* Bei einer bovorzugten Ausfuhrungsrona 
der Erfindung stiitzt sich jedoch das Druckglied mit 
dem verformbaren Teil an der Schalhaut ab* Der Vorteil 
hierbei besteht • darin, daB keine v/eiteren beweglichen 
Telle am Druckglied erforderlich sind* 

Das verformbare Teil kann plastisch verformbar sain, 
so dafl es nach ainar Verformting ohne ernaute Kraft- 
einwirkung nicht wieder seine urspriinglicha Gestalt 
annlmmt. Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der 
Erfindung ist Jedoch vorgesehen, daB das verformbare 
Teil aus einem elastischen Material besteht. Das 
verformbare Teil kann aus Metall bestehen, beispieto- 
weise aus Federstahl; bei einer bevorzugten Aus- 
fiihrungsform ist jedoch vorgesehen, daB das verform- 
bare Teil aus Gummi oder einem Kunststoff besteht. 
Die Verwendung aines elastischen Materials gestattet 
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die Herstelliinc von bcoonders einfachon Druclcgliedern; 
der bcsondcre Vorteil der Verwendung von Gmnmi oder 
Kunststoff liegt darin, daB hierbei verhaltnismaBig 
robxxste verformbare Teile gcGchaffen werden konnen, 
die zu ihrcr Verformung jedoch nicht allzugroBe Krafte 
erfordern. 

Weist das Druckglied ein elastisch verf ormbares Teil 
auf , so kann es so ausgebildet sein, dafl ein Durch- 
stecken des Druckglieds durch die Bohrung der Schal- 
haut erst nach einor Verfornung des verformbaren Teils 
moglich ist; das Druckglied kann hierbei so ausge- 
bildet sein, dafl das verformbare Teil unmittelbar 
nach dem Duxchsteckcn durch die BohruBg in£olge seiner 
elastischen Eigenschaften wieder seine ursrpiingliche 
Gestalt annimint und dadurch die Querschnittsver- 
groBeming des Druckglieds bewirkt. 

Es ist moglich, das Druckglied so auszubilden, dafl 
die Verformung des verformbaren Teils nicht riick- 
gangig gemacht werden kann. Das Druckglied kann dann, 
vmnn iiberhaupt, erst nach dem Entfernen der Schal- 
platten aus der fertigen Betonwand entfernt v/erden. 
Bei einer bevorzugten Aus fiihrungs form der Erfindiing 
sind jedoch Mittel zum Riickgangigmachen der Q^er- 
schnittsvergroBerung vorgesehen. Bei den Atisfiihrungs- 
formen der Erfindimg, bei denen ein verf ormbares 
Teil vorgesehen ist> erfolgt hier also eine Riickver- 
formung dieses verformbaren Teils. Besonders einfach 
ist diese Biickverf omung durchzufiihren, wenn es sich 
bei diesem verformbaren Teil um ein elastisch verform- 
bares Teil handelt. 
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Die Yerform\ing des verforrabaren Teils kaim ansich 
mit beliebigen geeigneten V/erkzeuccn erfolgen; bei 
einer bcvorzugten Aug fiihrujiGs form der Erfindimc 
weist jcdoch der Abstandshalter einen gegen das ver- 
formbare Teil zum Zv/eck der Verformimg anpreBbaren 
Druclckorper auf . Der Druckkorper dient hior alco als 
Werkzeug ziir Verformung. Ein Vorteil dieser Ausfiihrungs 
form liegt darin, daB sehr leicht bedienbare An- 
ordnungeix geschaffen werden konnen. Ein weiterer 
Vorteil ist darin zu sehen, dafl sich diese Axisfiihrungs- 
form sowohl fiir elastisch verformbare ala auch fiir 
nicht elastisch verformbare Teile cignet. Bei Ver- 
wendung eines elastisch verformbaren Toils liegt 
der besondere Vorteil dieser Ausfiitmingsform darin, 
dai3 durch entsprechcnde Bev^egung des Druckkorpers 
die Verformung riickgangig gemacht v/erden kann. Wie 
oben schon beschrieben, kann die Anordnung so ge- 
troffen sein,. daB das Druckglied dann, wenn das ver-- 
formbare Teil noch nicht verformt ist, einen groBeren 
Querschnitt als die Bohrung aufweist ; bei bevorzugten 
AuGfiihrungsformen der Erfindxing ist (jedoch vorge- 
sehen, daB das Druckglied dann durch die Bohrtmg paBt, 
wenn das verformbare Teil noch nicht verformt ist* 
Derartige Anordnungen sind besonders einfach im Auf- 
bau. 

Es ist moglich,. das Druckglied einstiickig herzustellen ; 
in vielen Fallen ist es jedoch vorteilhafter, wenn 
das Druckglied mehrteilig ausgebildet iet, wobei bei- 
spielsweise ein nicht verf onnbares Teil des Druck- 
glieds als Abstiitzung fiir das verfombare Teil dient* 
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Bei einer Ausfiihruncsfona der Erfindung weist das 
verforrabare Teil eine zur benachbarten Schalplatte 
bin offene Aussparung auf , der Druckkorper ist bei 
dieser Ausfuhrunesform linear, verochiebbar gefiihrt, 
irnd die Form des Druckkorpers \md geEobenenfalls der 
Aussparung sind so gev/ahlt, daB der Dnickkr3rper durch 
Verschieben in die AusBparung einfiihrbar ist xmd 
dabei das verformbare Teil ausweitet. Der Vorteil 
dieser Ausfiihrungsf orm liegt darin, dafl eine ver- 
haltniamaBig groBe Querschnittsanderung des Druck- 
glieds mit einfachen Mitteln erzielt werden kann. 
Bei einer Weiterbildung dieser AusfvihrunEsform hat 
das verformbare Teil ira unverformten Zustand annahernd 
die Form eines axial durchbohrten Kireiszylinders. 
Derartige einfach geformte robrformige Tqile lassen 
sich besonders billig herstellen und' sind auch haufig 
im Handel erhaltlich. 

Bei einer Ausfuhrungsform der Erfindung weist das 
Druckglied einen IConus auf, an dessen kleinerer Stirn- 
flache ein als Distanzstiick dienender, mit Gewinde 
versGhener verlorener Mittelstab einschraubbar ist, 
an der groBeren Stirnflache ist coaxial zum Mittel- 
stab im Konus ein Gewindestab befestigt, auf dem das 
verformbare Toil angeordnet ist, der Druckkoiper weist 
eine Gewindebohrung auf und ist a\if der dem Konus ab- 
gewandten Seite des verformbaren Teiles auf dem Ge- 
windestab schraubbar gefiihrt und die dem verform- 
baren Teil zugewandte Seite des Druckkorpers ist kegel- 
stumpfformig verjiingt. Siese Ausfuhrungsform, bei der 
der Konus inansich bekannter Weise nach dem Betonieren 
vom verlorenen I-Iittelstab gelost wird, eignet sich be- 
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Bonders fiir die Herstellung von v^aaaerdichten Bdton- 
wanden. Das Anpressen des DruclckoiTpers gegen das ver- 
formbare Teil kann in einfachor Weise durch Verdrehen 
des Druckkoirpers auf dera Gewindestab dxirchgefiihrt 
werden. 

Bei einer Ausfiihruncsform der Erfindung, bei der als 
Distanzstiick ein Distanzrohr vorgesehen ist, weist 
das Druckglied einen durchbohrten und auf einem Zug- 
anker verschiebbar gefiihrten Konus auf, der grofleren 
Stirnflache des Konus benachbart ist das verformbare 
Teil angeordnet, der Druckkorpcr weist eine Bohrung 
auf und ist auf der dem Konus abgewandten Seite des 
verformbaren Teils auf dem Zuganker verschiebbar ge- 
fiihrt, die dem verformbaren Teil zugewandte Seite 
des Druclckorpers ist kegelstumpf formig verjiingt und 
der Druckkorper v;eist einen die Aussparung des ver- 
formbaren Teils durchragenden Portsatz auf, mit dem 
er im Konus verschiebbar und unverlierbar gefiihrt ist. 
Durch Verschieben des Drucklcorpers in an sich beliebiger 
Weise wird das verformbare Teil verformt. Ein Vor- 
teil dieser Aiisfiihrungsform besteht darin, daB nach 
dem Betonieren der Konus zusammen mit dem verform- 
baren Teil leich aus d^r Betonwand entfernt werden kann, 
auch wenn noch nicht ausgeschalt ist, da der Druck- 
korper auf der der Betonwand abgewandten Seite der 
Schalhaut vorsteht und es daher moglich ist, den mit 
dem Druckkorper zugfest verbundenen Konus mit Hilfe 
des DjTUckkorpers aus der Betonwand zu entferrien. 

Weitere Yorteile und Ausgestaltungen der Erfindung 
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ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrdibimc von 
AusfuhrungBbeispielen anhand der Zeichnung, die 
erfindungswesentliche Einzelheiten zeigt, xrnd aus 
den Anapriichen* Die einzelnen Herkmale konnen je ' 
eiiizeln fiir sich oder zu mehreren in beliebiger 
Kombination bei Ausfiihriingsf ormen der Errindung ver- 
wirklicht sein* Es zeigen 



Fig* 1 schematisch einen Querochnitt durch eine Beton- 
schalung, bei der ein erfindungegdmaBer Ab- 
standshalter mit verlorenem nittelstab ver- 
wendet ist.. 

Fig. 2 ein in Fig. 1 dargestelltes Druckglied in 
groBerem Hafistab, teilweise geschnitten, 

Fig# 3 eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung, 

bei der das verformbare Teil jedoch im nicht- 
verformten Zustand dargestellt ist. 



Fig. 4 eine der Fig. 3 entsprechende Darstellting 

einer anderen Aus fiihrungs form eines erfindungs- 
gemaBen Abstandshalters , bei dem als Mstanz-- 
stuck ein Bistanzrohr vorgesehen ist, und 

Fig. 5 einen Langsschnitt durch ein verformbares 
Teil aus Giunmi, ahnlich wie es in den Fig« 
2 bis 4 dargestellt ist. 
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Fig. 1 zeigt einen Ausschnitt aus einer zum Betonieren 

aufgestellten Betonschalimg, die in einem Schnitt senk- 

recht zur Schalebene dargestcllt ist, wobei der Schnitt 

durch den erf indungsgemaBen Abstandshalter gefiihrt 

ist. Zwei Schalplatten (1)' und (2) sind senkrecht in . . 

einem Abstand voneinander \md parallel zueinander auf- 

gestellt. Jede Schalplatte weist als Holzgitter- 

trager ausgebildete Langstrager (5) a^f , von denen 

in Fig. 1 bei aedea? Schalplatte nur einer sicht- 

bar ist^ an deren der Betonwand zugcwandtem Innengurt (^). 

eine Schalhaut (5) abgestiitzt ist. Die Schalebenen (6) 

der beiden Schalplatten (1) und (2) begrenzen den 

Zv;ischenra\im (7) zwischen den Schalplatten, in den 

der Beton eingefiillt wird* Die Langstrager (3) sind 

mit ihren AuBengnrten (8) an Querriegeln (9) abgestiitzt, 

die in bekannter Weise aus zwei U-Profilen aus Metall 

gebildet sind, die rait ihren Jochen einander zugewandt 

ira Abstand voneinander gehalten sind. 

Der Abstandshalter besteht aus zwei vollig gleich aus- 
gebildeten Druckgliedern (13) und einem mit Gewinde 
versehenem verlorenen Ilittelstab (14) , auf dessen Enden 
die Druckglieder (13) aufgeschraubt sind und der nach 
dem Betonieren in der Betonwand verbleibt. Eines der 
Druckglieder (15) ist in den Fig. 2 und 3 vergroflert 
dargestellt. Das Druckglied (13) v;eist einen mit einer 
Gewindebohrung (15) versehenen Konus (16) aus Metall 
auf, an dessen kleineren Stirnflache 0-7) der Mittel- 
stab (14) eingeschraubt ist. An der grofleren Stirn- 
flache (18) des Konus ist ein Gewindestab (19) einge- 
schraubt und im Konus unlosbar befestigt. Der grofleren 
Stirnflache (18) des Konus (16) benachbart ist ein 
verformbarea Teil (21) aus G\immi angeordnet, das die 
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Gestalt eines axial durchbohrten Kroiszylinders hat 
und durch dossen axial o Bohrunc; der Gewindestab 19 
gefiihrt ist. Avif der dom Kontis 16 abcewandten Seite 
des verformbaren Toils 21 ist auf dem ^evandcstab 
19 ein mit einer zentrischen Gewindebohmng ver- 
sehener rotationssjnnetrischer Druckkorper 25 schraub- 
bai- gefiihrt, der in seinem in den Fifr. 2 und 3 .am 
weitesten rechts liegenden Bereich 2^ ztun verform- 
baren Teil 21 hin kecelformic verjiingt iat und der 
on seinem anderen Endbereich als Sochskant 25 aus- 
gebildet ist, so daii er mit einem Scliraubenschltissel, 
der am Sochskant 25 angreift, gedreht werden kann 
xind dad\irch iJe nach Drehrichtung auf den Konus 16 
zubewegt oder von ihm entfemt wird. 

Bei der in Pig. 3 gezeigten Darstellung ist der Druck- 
korper 23 mit dem verformbaren Teil 21 nicht in 
Eingriff und das verformbare Toil 21 weist daher 
seine unverformte, zylinderformige Gestalt auf. 
Hierbei ist der Aussendurchmosser des verformbaren 
Teils so groB wie der Durchmesser der groBeren Stim- 
flache 18 des Konus 16. Die beiden genannten Durch- 
messer sind etwas kl einer als der lichte Durchmesser 
einer Bohrung 27 in der Schalhaut 5, so daB das in 
^'ig* 3 gezeigte Druckglied I3 durch die Bohrung 2? 
paBt. Auch der maximale Durchmesser des Druckkorpers 
23 ist kleiner als der Durchmesser der Bohrung 27. 

Wird ausgehend von der in Pig. 3 gezeigten Lage des 
Druckkorpers 23 der Druckkorper 23 so verdreht, daB 
er sich auf den Konus 16 zubewegt, so be\d.rkt der 
kegelformige Bereich 24 beim Eindringen in die Bohrung 
22 des verformbaren Teils 21 ein Aufweiten des ver- 
formbaren Teils 21, 
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das dann, wenn der Druckkorper (23) an der groBeren 
Stirnflache (18) des Konus (16) zur Anlage kommt, die 
in Pig. 2 gezeigte Form angenommen hat. Bei der in 
Pig. 2 gezeigten Stollung des Druckkorpers (23) be- 
findet sich der zylindrische, mittlere Bereich (28) 
innerhalb der Bohrung (2?) der Schalhaut (5), der 
Sechskant (25) ist jedoch noch von der der Schalebene 
(6) abgewandten Seite der Schalhaut (5) her zuganglich. 

Durch das Verformen des verformbaren Teils (21) weist 
dieses in seinem der Schalhaut (5) zugev;andten Endbe- 
reich einen AuBendurchmesser auf , der groBer ist als 
der Durchmesser der Bohrung (2?) in der Schalhaut (5), 
so daB sich dann, wenn auf die in Pig. 1 und 2 gezeigte 
Anordnung eine Kraft wirkt, die bestrebt ist, die 
Schalplatten (l und 2) aufeinander zuzubewegen, die 
Schalhaut (5) mit ihrer Schalebene (6) im nachsten 
Umfcreis der Bohrung (2)) gegen die der Schalhaut 
zugewandte Stirnflache (29) des verformbaren Teils 
abstiitzt. Die Weite des Zwischenraums (7) zwischen den 
Schalebenen der Schalplatten (1 und 2) ist durch die 
Lange des verwendeten Mittelstabes (14)^ durch den 
Abstand zwischen der kleineren Stirnflache (1?) des 
Konus (16) und der Stirnflache (29) des verformbaren 
Teils (21) sowie dadurch bestimmt, wie weit der Mittel- 
stab (14) in die Gewindebohrung (15) des Konus (16) 
eingeschraubt ist. 

Die Wandstarke des verformbaren Teils (21) ymd die 
Eigenschaften des verwendeten Gummis sind so gewaSt, 
daB durch den Druck der Schalhaut (5) in Richtung auf 
den Konus (16) zu eine unzulassige Verringerung des 
Abstandes der Schalplatten nicht erfolgen kann, dafl 
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also ein Abheben des verf oriabaren Toils von dem kegel- 
formigen Bereich (24) des Druckkoipers (25) nicht 
stattfindet. Andererseits ist das verformbare Tcil. 
(21) so ausgebildet, daii es beim Aufweiten durch den 
Druckkoirper (25) nicht beschadigt oder zerstort wird 
iind daher eine lange Lebensdauer hat imd oft verwendet 
werden kann. 

Das in Fig. 2 gezeigte verformbare Toil (21) liegt 
sowohl an der Schalhaut (5) als auch am Konus (16) 
dicht an^ so dafi keine Betonmilch durch die Bohrung 
(27) der Sohalhaut herauslauf en oder zwischen dem 
verf ormbaren Teil (21) und dem Konus (16) eindringen 
kann. 

Der gezeigte erfindiingsgemaBe Abstands halter wird in 
der Weise verwendet, dafl zunachst auf die Enden des 
Mittelstabs (14) je ein Druckglied (15) aufgeschraubt 
wird, dessen verformbares Teil (21) noch nicht ver- 
formt ist. Der Abstand der Stirnflachen (29) der 
beiden Druckglieder wird auf den ge\mn3chten Wert ge- 
bracht und dann wird der Abstandshalter dann, wenn die 
Schalplatten (1 tmd 2) bereits aufgestellt sind, von 
der der Schalebene (6) abgewandten Seite der Schal- 
haut einer Schalplatte, beispielsweise der in Fig. 1 
linken Schalplatte (1) in den Zwischenraum zwischen 
den Schalhauten eingeschoben xind soweit durchgeschoben, 
bis. der Gewindestab (19) iind der Druckkorper (25) des 
in Fig. 1 rechten Druckglieds (15) durch die Bohrung 
(27) der rechten Schalplatte (2) hindurchgetreton aind. 
Falls die Schalhaut e (5) der beiden Schalplatten (l und 
2) einen zu geringen Abstand aufweiseni wird dieser Ab- 
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stand vergroflert \ind anschlieBend werden die* Druck- 
korper (23) der beiden Druckglieder (13) so betatiBt» 
dafi die verfonnbaren Teile (21) gespreizt werden. 
Dann bilden die Stirnflachen (29) der verformbaren 
Teile (21) Anschlage fiir die Schalebene (6)* Die 
Lange der Gewindestabe (19) iat (Fig. 1) so gewahlt, 
daB an ihrem freien Ende eine Spannvorricht\mg (30) 
angreifen kann, die auf die Querriegel (9) eine Spann- 
kraft auswirkt« Das Sponnen ist deswegen moglicli, 
weil der Gewindestab (19) und der Mittelstab (1^) 
dtirch den Konus (16) zugfest miteinander verbunden 
sind. 

Nach dem Betonieren kann das Druckglied (13) aus 
der Betonwand entfernt werden, ohne dafl die Schal- 
platten (L und 2) vorher entfernt werden miissen. Hierzu 
wird lediglich der Druckkorper (23) wieder soweit 
nach auBen geschraubt, bis er nicht mehr mit dem ver-r 
formbarten Teil (21) im Eingriff ist. Infolge seiner 
Eladizitat nimmt das verformbare Teil (21) dann wieder 
seine in Fig. 3 gezeigte Gestalt an. Um diesen Yorgang 
der Riickverformung zu erleichtern, kann es zweckmaBig 
sein, die Spannvorrichtungen (30) ganz geringfugig zu 
lockern, so daB sich die Schalflache (6) der beiden 
Schalhaute etwas, beispielsweise um 1 mm von der fertigen 
Betonwand enfernt. AnschlieBend wird dazm durch Drehen 
am Gewindestab (19)9 der zu diesem Zweck an eineA Ende 
eine Schliisselflache aufv/eiscn keinn, der mit dem Ge- 
windestab (19) drehfest verbundene Konus (15) von dem 
im Beton verbleibenden Mittelstabs (14) abgeschraubt ; 
hierbei schiebt der Konus (16) auch das verformbare 
Teil (21) durch die Bohrung (2?) nach auBen, 
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Bei dem in Fig. 4 gezeigten Abstandahalter ist ebenso 
wie in den Pig. 2 und 5 lediglich eines der Dmick- 
glieder (53) gezeigt, das nichtgezeigte Druckglied 
ist genauao ausgebildct. Als Dietanzstuck dieses 
Abstandshalters ist im Gegensatz zu der obon bccchriebenen 
Anordnung kein Mittelstab vorgeschen, sondem ein 
Distanzrohr (3^)i auf dem inansich bekannter Weise 
ein Konus (35) abgestutzt ist. Der Konua (35) ist 
mit dem Distanzrohr (3^) nicht fest verbimden, sondern 
nur lose aufgesteckt. Der Druckkorper (36) dieser 
Anordniing weist im Gegensatz zum Druckkorper (23) 
der oben beschriebenen Anordn\ing leine Gewindebohmng 
auf sondern eine zentrische glatte Bohrung (37), 
durch die ein Zuganker (38) mit Spiel hindiirchgefiihrt 
ist. Dieser Zuganker (38) geht mit Spiel durch den 
gesajnten Abstandshalter hindurch und dient zum Ver- 
spannen der beiden Schalplatten (1 und 2) mittels 
Spannvorrichtungen (30), ahnlich wie es in der Pig. 1 
gezeigt ist. Der Druckkorper (36) weist ebenfalls 
wie der Ih?uckkorper (23) eine kegelformige Ver^iingung 
(24) auf, weist aber zusatzlich im Gegensatz ztir 
oben beschriebenen Anordnung einen rohrformigen Port- 
sat z (39) auf, der in der Bohrung (^I^O) des Konus (35) 
verschiebbar gefiihrt ist. Am Ende des Fortsatzes 
(39) ist ein nach auBen vorspringender Anschlag (41) 
vorgesehen, der mit einem weiteren Anschlag (42), der 
am Konus (35) angeordnet ist, zusammenwirkt und ver- 
hindert, daB in der in Pig, 4 gezeigten Darstellung 
der Portsatz (39) des Druckkorpers (36) vollstandig 
aus der Bohrung (40) des Konus (41) nach links ent- 
fernt werden kann. Hierdurch ist also eine zugfeste 
Verbindung zwischen dem Konus (35) und dem Druckkorper (36) 
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bewirkt, die das Entfernen des Dmickgliedes 33 aus 

der Betonwand nach dem Betonieren erleichtert. Im 

nichtverf ormten Zustand ist das verformbare Teil 21^ 

wie Fig. 4 zeigt, aur dem Fortsatz 39 angeordnet. 

Das verformbare Teil 21 wird dadiirch verformt, dafl 

der Druckkorper 36 auf den Konus 35 zubewegt wird* 

Dies kann inansich beliebiger Weise geschehen, beispiels- 

weise mit Hilfe einer Spannvorrichtung 50, die sich an 

dem in Pig. 4 link en Ende des Druckkorpers 36 ab- 

stutzt nnd aufierdem an dem Zuganker 38 angreift# 

Das Aufweiten des verformbaren Tails 21 erfolgt dann 

durch den kegelformig verjiingten Bereicb 24 des 

Druckkorpers 36« Um die Verformung des verformbaren 

Teils 21 riickgangig zu machen, ist es lediglich er- 

forderlich, den Druckkorper 36 vieder nach aufien 

zu Ziehen. Hierzu kann der Druckkorper geeignete Vor- 

sprxinge aufweisen, die das Ansetzen eines Verkzeuges 

erleichtern* 

Nach dem Aufstellen der einander gegeniiberstehenden 
Schalplatten wird zunachst der Zuganker 38 diu?ch 
die einander genau gegeniiberliegenden Bohrungen 2? 
gefiihrt \md anschliefiend werden imr von der Seite 
einer Schalplatte her oder von beiden Schalplatten 
her die drei nicht fest mit einander verbundenen Telle 
dies Abstandshaltersi nami ich die beiden Druckglieder 
33 und das Distanzrohr 3^ auf dem Zuganker 38 zwischen 
die beiden Schalplatten geschoben. Nach dem Betonieren 
verbleibt das Distanzrohr 3* ^ der Betonwand, wogegen 
die beiden Druckglieder 33 » wie bei dem oben beschriebenen 
ersten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindimg aus. der Beton- 
wand entfemt v/erden konnen, ohne daB hierzu die Schal- 
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platton ontfomt werdon miicacn. Dio zugfeote, iinvcr- 
licrbare Bef osticung dec Konua 35 am Druckki5rper 3G 
erleichtert dao Ilerausneluncn dor Druckcliedor 53-auo 
der fertigon Betonv/and schr# Schon vor dem Entfcmcn 
der DniclcGlieder 33 oder auch nachhor wird dor Zuganlccr 
38 entremt. 

Wahrend das in don Fie- 2 bio 'I- gozeigte Vcrformbarc 
Toil 21 durch zv/ci ebene Stirnflachen begrenzt ist, 
ist boi dem in Fig* 5 gezeigten verfonabaren Tcil 45 
aua Giunni diodcnigo Flache 46, die zur Aalage an dor 
Schalhaut 5 bcstimmt ist, von auBen nach inncn zu- 
nehmcnd so ausgospart, daB diesc Flache 46 den Tcil 
einor Eegelflache elnes schr flacheh ; Kogols bildot. 
Durch diooo Ausbildtmg wird erroicht, dafl im verfonaten 
Zustand die Kante 47 zwischcn dem zylindriochen Tcil 
48 der Auflenflache deo verformbaron Teils 45 tuid der 
Flache 46 an dor Schalhaut 5 fcst anliegt, so daB 
ein Eindringen von Botonmilch zv/ischen die Schalhaut 
und die Flache 46 bcim Betonioron zuverlasoig ver- 
hindert ist* Die geochilderto Ausbildung des verfona- 
baren Teils ist dann bosondors zwockmaBig, wenn eine 
verbal tnismafiig otarkc Verformung erfolgon soli. 

Die beschriebonen Abstandshalter konnen auch in der 
Weise verwendet verden, dafi die Verformung^ eines 
verformbaren Toils bereits dann eingeleitet wird, 
wenn sich das vcrformbare Teil noch mindestens toil- 
weise in der Bohrung 2? der Schalhat befindet. Es 
erfolgt dann ein Anpresoon dor zylindrischen Wand 
des verformbaren Toils an die Wand\mg der Bohrung 27 1 
wodtirch ein . HeibungsschluB zwischen der Schalhaut 
und dem verformbaren Toil \ind damit dem Druckglied be- 
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wirkt wird. Von Vorteil ist bei dieser Verwendungs- 
art, dafl auch dann,. worm der Abstand zwischen den 
Stirnflachen 29 der beiden zi/einem Abstandsbalter 
gehorenden Druckglieder bereits feot eingestellt ist, 
der gegenseitige Abstand der Schalhaute noch ver- 
dndert wordon kann, da bei dieaor Verwendungsart 
der genannte Abstand zvdschen den Stirnflachen 29 
nicht den Abstand zwischen den Schalebenen bestimmt. 
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Patentanspriiclie 



l^JPuT Betonschaliingen bestiininter Abatandshalter mit 

25wei Druckgliedera, der den lichten Abstand der Schal- 
haute zweier einander gegeniiberstehender tind gegen- 
einander zu spaimender Schalplatten bestimmt und der 
sich iiber die Druckglieder gegen den eine Bohrung 
fiir ein Spannglied tungrenzenden Bereich der Schalhaut 
abstiitzt, wobei zumindest eines der beiden Druck- 
glieder einen Querschnitt aufweist, der kleiner ist 
alfl der Querschnitt der Bolming, so daB das Druck- 
glied durch die Bohrung hind\irch zwischen die Schal- 
haute einfiihrbar ist, dadurch gekennzeichnet , daB 
der Querschnitt dieses Druckglieds (IJ, 33) iiber den 
Durchmesser der Bohrung (2?) hinaus vergroBerbar ist. 

2. Abstandshalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-zeichnet, 
daB das Druckglied (I5, 33) mindestens ein verform- 
bares Teil (21) aufweist, durch dessen Verfonaung 

die Querschnittsanderung bewirkt wird. 

3. Abstandshalter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeiclinet, 
daB sich das Druckglied (I3, 33) mit dem verformbaren 
Teil (21) an der Schalhaut (5) abstiitzt. 

4. Abstandshalter nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das verfoa?mbare Teil (21) aus einem 
elastischen Material besteht, insbesondere aus Gummi 
Oder Kunststoff . 
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5* Abstandflhalter nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet » daB Mittel zxim 
Riickgangigmachen der QuerschnittsvergroBerung ver- 
ges ehen sind^ 

6. Abstandshalter nach einem der Anspxriiche 2 bis 5, 
dadurch gekennaeichnet ^ dafl ein gegen das verform- 
bare Teil (.21) zxm Zweck der Verformung anpreBbarer 
Druckkorper (23, 36) vorgesehen ist. 

7« Abstandshalter nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadnrch gekennzeichnet , dafl das Druck- 
glied (13, 33) mehrteilig ist. 

8. Abstandshalter nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB das verformbaxe Teil (21) eine zur benach- 
barten Schalplatte (1 bzw. 2) hin offene AusspsLrung 
(22) aufweist, daB der Druckkorper (23, 36) linear 
verschiebbar gefiihrt ist \uid daB die Form des 
Druckkorpers \ind gegebenenfalls der Aussparung 
BO gewahlt sind, daB der Druckkorper durch Ver- 
schieben. in die Aussparung einfiihrbar ist und dabei 
das verformbare Teil (21) ausweitet. 

9* Abstandshalter nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB das verformbare Teil (21) im unverformten Zu- 
stand annahernd die Form eines axial durchbohrten 
Ereiszylinders hat* 

10. Abstandshalter nach den Anspriichen 3 bis 7 und 9, 
dadurch gekeimzeichnet , daB das Druckglied (13) 
einen Eonus (16) aufweist, an dessen kleinerer Stirn- 
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flache (17) ein als Diotonzstiick dienender, mit Oe,- 
winde versehener verlorener Mitt els tab (ifl-) ein- V 
schraubbar ist, daB an der groBeren Stirnf lache , 
coaxial zum Mittelstab im Konus ein Gewindestab (19)^ 
befestigt ist, auf dem das verformbare Teil (21) 
angeordnet ist» daB der Druckkorper (23) eine Ge- 
windebohrung aufweist und auf der dem Konus (16) 
abgewandten Seite des verformbaren Teils (21) auf 
dem Gewindestab (19) schraubbar gefiihrt ist, und 
daB die dem verformbaren Teil (21) zugewandte Seite 
(2^) des Druckkorpers (25) kegelstumpfformig ver- 
diingt ist. 

11. Abstandshalter nach den Anspriichen 3 bis 7 xind 9, 
bei dem als Distanzstuck ein Distanzrohr vorge- 
sehen ist, dadxirch gekennzeichnet , daB das Druck- 
glied (33) einen durchbohrten oind auf einem Zug- 
anker (38) verschiebbar gefiihrten Konus (35) auf- 
weist, daB der groBeren Stirnflache des Konus be- 
nachbart das verformbare Teil (21) angeordnet ist, 
daB der Dznickkorper (36) eine Bohrung (37) aufweist, 
und auf der dem Konus (35) abgewandten Seite des 
verformbaren Teils (21) auf dem Zuganker (38) ver- 
schiebbar gefiihrt ist, daB die dem verformbaren 
Teil zugewandte Seite (24) des Druckkorpers (36) 
kegelstuinpffSrmig verjiingt ist und daB der Druck- 
korper einen die Aussparung (22) des verformbaren 
Teils (21) durchragenden Fortsatz (39) aufweist, 
mit dem er im Eonus verschiebbar und unverlierbar 
gefiihrt ist. 
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12. Verwendung des Al)standshalters nach einem der An- 

spriiche 3 bis 10 in der Art, dafl bei mindestens einem 
der verf ormbaren Telle (21) die Verf oannimg vorgenommen 
wird, wenn sich das verformbare Teil mindestens teil- 
weise in der die Schalhaut (5) durcbsetzenden Bohrung 
(27) befindet. 
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